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四轴控制器的安装与功能介绍 

1.1 电源 

   四轴控制器使用 DC24V 供电。 

1.2 控制器接口功能 

 

 

 

（图一）四轴控制器             
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1.3 机床控制  

 

（图三）总体连接图 

机床的控制方式分为串口模式和 IO 模式两种，模式通过手轮进行设置，设置完成

后断电重启生效。串口型是机床通过串口发送指令来控制。IO型控制需要通过手轮设置

好角度，然后机床输出点触发特定角度。 

串口模式： 

1、 四轴控制器解析发那科，三菱，兄弟三款机床的 232 串口数据，并把角度值

及速度值传送给伺服驱动器进行绝对定位。 

2、 定位完成后通过 Q0 输出完信号，完成信号默认时长 0.3 秒，可通过手轮进行

调节。 

3、 控制器的输出口采用双向光耦，输出公共端为 24V 时，Q0 输出 24V，输出公

共端为 0V时，Q0 输出 OV。 

4、 根据客户提供的机床参数表及宏程序指令编写解析程序。 
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IO 模式： 

1、 控制器输为 5 个，分别为 In0-In4,In4 配置为急停接口，In0-In3 为角度触发

接口，进行二进制组合，对应的角度为 A0-A15 共 15 个角度。 

2、 A0-A15 可通过手轮进行角度设置。 

3、 IO 触发后进行绝对定位，定位完成后输入完成信号，完成信号功能同串口模式。 

手动调机： 

1、 当手轮的档位调为 A 档时，控制器进入手动调试模式。 

2、 手动调试模式下，控制器不再接收机床串口数据及 IO 位置触发，可通行手轮

转动四轴。 

3、 此模式下，可通过手轮按键将当前位置设置为零点，设置完成后，手轮显示

当前位置为 0 度。 

4、 手轮档位离开 A档后，控制器自动进入机床控制模式。 

1.4 动作流程 
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1.5 手持器面板 

 

 

 

1、 电源键  

按下电源键，打开手轮操作器显示面板，再次按下关闭显示面板。 

2、 轴选 

   手持器的“轴选”旋钮旋转到 A，系统进入手动模式，可用手轮控制旋转。

“轴选”离开 A，进入自动模式。 

3、 倍率 

   根据需求将“倍率”旋钮旋转至合适档位 

   100 档，摇柄转动一小格旋转 0.1 度。 

   10 档，摇柄转动一小格旋转 0.01 度。 

   1 档，摇柄转动一小格旋转 0.001 度。 

4、 摇柄 

    顺时针摇动摇柄，控制轴正转，逆时针摇动摇柄，控制轴反转。旋转

的速度取决于倍率的大小。 

电源键 

倍率 
档位 

摇柄 
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5、 上下键 

 ，可控制向上显示， ，可控制向下显示。 

6、 原点设定 

    轴选旋转到 A 档，手动操作将轴移动到需要设为原点的位置,然后同时

按下手持器的 和 ，完成原点设置，当前角度显示为 0.000。 

7、 模式选择 

    轴选旋转到 A 档，同时按下 和 ，进入设置界面，通过上下键

选择 Mode ，然后通过手轮旋转选择需要的模式，再同时按下   和

，进行保存。 和 返回主界面。 

8、 IO 角度设置 

    轴选旋转到 A 档， 同时按下 和 ,进入 IO 角度设置界面，

A1-A15 分别对应 15 个角度，通过上下键选择角度，再通过手轮旋转，设

定角度值，然后保存并返回主界面。 

9、 监视功能 

   在电机没有转动时，可以通过手持器的的 +/- 键来切换要监控的电机

参数 

   A: ###.###   转台当前角度 

   V:####      电机转速 

   J：###      电机负载率 

   C:######    电机反馈脉冲数 

10、 电机增益调整 

  手动模式下，按同时按下 和 ，进入电机调试，可以通过手轮变

更驱动器的 位置环增益，速度环增益，速度环积分，电机惯量比 等参数，

方便调机操作。  
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11、 其他设置 

    其他设置，如速度，正反限位，刹车有无，刹车形式，刹车打开延时，

完成信号时长，都可以进入设置界面进行设置，设置方法和模式设置相同。 

Axis：        A 轴、C 轴选择 

Mode:        模式 

Backlash:      背隙补偿值 

Velocity:      速度 

AccTime：    加减速时间 

Lim+:360      正限位 

Lim-:-360     负限位 

INP Time:      完成信号时长 

Brk:On/Off     刹车有无 

Brk Mode:      刹车形式  

Brk delay:      刹车打开延时  


